Von 3D-CAD-Daten zur Bildanleitung
Tutorial: VISU 07
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//, ARAKANGA  Vorstellung

Wer wir sind

= Birthe Haufler —
Projektleiterin / Technische Redakteurin

= Martin Holzmann —
Geschéaftsfuhrer

= ARAKANGA ist Dienstleister fur
» Technische Redaktion

» Ubersetzung
» Beratung rund um die Technische Redaktion
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//; ARAKANGA  Ziel des Tutorials

Was wir Ihnen heute zeigen

= Vorteile von 3D-CAD-Modellen gegeniiber Fotos oder
vorgefertigten Grafiken

= Schwierigkeiten beim Arbeiten mit 3D-CAD-Modellen
= Unsere Arbeitsweise mit 3D-CAD-Modellen

= Einbindung in ein Redaktionssystem
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//,(‘ARAKANGA Genereller Status der Grafikerstellung

Bel jedem Kunden anders!

Haufige Gemeinsamkaeit:

= Vorzugsweise Adobe lllustrator / Photoshop
= CorelDraw / Designer

= |nkscape

= Gimp

3D-Darstellungen dber Viewer,
z. B. eDrawings von Dassault
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Arbeiten mit 3D-CAD-Modellen

Vorteile von 3D-CAD-Modellen gegentber Fotos
oder vorgefertigten Grafiken

= |ntensivere Auseinandersetzung des Redakteurs mit
dem Modell

» Folge: Tieferes Verstandnis

= Der Redakteur kann Bild und Text parallel entwickeln,
da er Grafiken jederzeit selbst erstellen kann.

» Folge: Keine Textanpassung an vorgegebene Grafik
notwendig.

= Nachtragliche Uberarbeitungen und Anderungen
werden vereinfacht durch reduzierte ,Schnittstellen®
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Arbeiten mit 3D-CAD-Modellen

Schwierigkeiten mit 3D-CAD-Modellen

= | esbarkeit der Daten

= Datenstruktur

» Grund: Daten werden flr die Entwicklung und Fertigung
erstellt, nicht flr die Prasentation

Unvollstandigkeit der Modelle

» Grund: Fehlende Normteile, Verkabelung, Verrohrungen,
Zubehorteile ...

Grafische Elemente wie Positionsziffern, Pfeile,
Hilfslinien, Zubehor u. &. missen erganzt werden
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//)(‘ARAKANGA Arbeiten mit 3D-CAD-Modellen

Unser Vorgehen

= Ubernahme des Modells in SOLIDWORKS CAD oder
direkt in SOLIDWORKS Composer

= Bei Bedarf Modellergdnzungen und
Modellvereinfachungen in SOLIDWORKS CAD
und/oder SOLIDWORKS Composer

= Erzeugen aller benétigten Ansichten in
SOLIDWORKS Composer

= Bei Bedarf Weiterbearbeitung in der Adobe-Welt

= Einbindung ins Redaktionssystem

© ARAKANGA GmbH



/,‘ARAKANGA Beispiele fur Bildanleitungen aus 3D-Daten

2 Beschreibung der Maschine - - 4 Aufbau und Funktion

LG G

Schnittstellen am Maschinenauslauf Vorstreckerantrieb
Die Schnittstellen sind abhangig von der Ausstattung der Maschine.

Zweck
Der Vorstreckerantrieb bewegt die Vorstreckerplatte mit den Vorstreckstempeln.

Aufbau

Nr.  Schnittstelle Funktion
1 Druckluftkupplung, 3/8" Di um die i Aus-
werfer beim Wechsel von Formsegmenten zu be-
wegen
2 Druckluftkupplung, 3/8" D fiir Dr
3 Druckluftkupplung, 3/8" D zum der
béden.
4 Druckluftkupplung, 1/2" Druckluftanschluss fir Vorsteuerung der Formluft-
(Obertisch / auslaufsemg) ventile am Oberwerkzeug. Funktion
5 Anschluss far des Steckers, wenn der Anschluss .
flr optionale Ventile im Werkzeug zeitweise nicht Nr.  Bezeichnung Funktion
benétigt wird. 1 Servomotor Bewegt die mit den
6 Steckverbinder Signale und Stromversorgung flr Sensoren im 2 Kegelradgetriebe Ubertragt das Moment des Servomotors auf das Zahn-
Obertisch. stangengetriebe.
RDM 78Kz, 110XXXXX_XX 2-43 RDM 78Kz, 110XXXXX_XX 4-92
DE13009.16 DE3009.16
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Beispielgrafiken aus 3D-Daten, ILLIG
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Beispielgrafiken aus 3D-Daten, ILLIG
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Beispiele fur Bildanleitungen aus 3D-Daten

Beschreibung

Honeywell | Connected Industrial

Drucksektionen Das Gerat unterteilt sich in folgende Drucksektionen;
Abbildung Farbe  Bezeichnung
Geschlossener Zustand: jl Eingangsdruck
:I Stelldruck
:l Ausgangsdruck
:l Atmosphire

=]

Die innenliegende Membraneinheit des Gerats unterteilt das Innere des
Gehauses In zwel, vonelnander gasdichtgetrennte Kammern und in die
Gasdurchflussstrecke.

Die innenliegende Membraneinheit des Gerats istaxial verschiebbar,

Inder Position rechts, in Strémungsrichtung des Gases, ist die gasflhrende
Hulse auf den ventilkegel aufgeschoben. Damit ist das Gerat geschlossen
und der Gasdurchfluss ist abgespert.

Inder Position links gibt die Hillse einen Spalt zum Ventilkegel frei. Das Gerét
ist ge&ffnet und der Gasdurchfluss ist maximal.

Zum Offinen des Geréits wird ber das Steuerventil Druckluftin die Stell-
druckkammer geflihrt. Dacurch verschiebt sich die Membraneinheit in axia-

H O N 7 5 0 ler Richtung und die Druckfeder auf der anderen Seite der Membraneinheit
wird gespannt.

Sic h e rh eitS-AbS perrve ntn Durch ein elektrisches Signal an das Steuerventil, z. B. beim Abschalten des

Funktionsweise

=]

=

E3

Motars, wird die Druck|uft aus der Stelldruckkammer schlagartig entlassen.

Die Druckfeder entspannt sich und verschiebt die Membraneinheit in axialer

Richtung bis zum ] Schlieften d rits, Die be-

trigt<1sec

. - Ohne die Einwirkung der Hilfsenergie (Druckluft) ist das Sicher-

Betriebs - und Wartungsanleltung heits-Absperrventil geschlossen.

Ersatzteile Neben der optischen Hubanzeige fir den Offnungszustand des HON 750
gibt es opti i dieals flr die Geschlos-

sen-/Offen-Stellung dienen.

=

=)

HON 750 Betriebsanleitung
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Beispiele fur Bildanleitungen aus 3D-Daten

Transportiere rinstallieren und in Betrieb nehrr

4.3 Gerdteanschliisse montieren

Spannungsfihrende
Telle

Materlal bereltlegen

Anschlussleitungen
des Gerdts montieren

Anschliisse des
Steuerventils
montieren

HON 750 Betriebsanleitung

AGEFAHR

Gefahrvon Stromschlag  durch spannungsfiihrende Teile

Bei Arbeiten lektrischen i kann das Ber(ih i h-

render Teile zum Stromschlag fiihren.

8 Stellen Sie sicher, dass Arbeiten an der Elektrik nur von einer Elektro -Fachkaft
durchgefiihrt werden.

% Beachten Sied ie i Wi i und lokalen

flir elektrische Einrichtungen.

Schalten Sie vor Arbeiten an der Elektrik alle Anschlusse spannungsfrel.
sichern Siealle Anschliisse gegen Wiedereinschalten

Stellen Sie vor Arbeiten an der Elektri  k die Spannungsfrelheit fest.
Stellen Sle vor Icher, dass die Ve
unbeschidigt und fest angeschlossen sind.

ERN=N

Legen Sie folgendes Material bereit:

B i (inklusi diger Absperrei fiir die
Anschliisse zum Abblasen, Entlaften und Atmen
2] i fiir die Dr

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt  Beschrelbung

1 MontierenSieam Anschluss)z.  B.
ein Manometerzur - Uberwachung
des Eingangsdrucks ader verschll e-
en Sie diesen Anschluss, wenn er
nicht bendtigt wird.

2 DerAnschluss (2) bleibt offen und
mmuss ineinen Raum mit Gasdete k-
toren gefuhrt werden.

3 Montieren Sie eine Atmungsleitung
am Anschluss (3],

Gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung Schritt  Beschreibung

1 SchlieienSie die Magnetspule (1)
des Steuerventils an. Beachten Sie
dabel die Angaben im Abschnitt
Anschlussdaten im Thema Techni-
sche Daten fsiehe Seite 161,

etriebsanleitung

Warten

Abbildung

Schritt  Beschreibung

2 Nehmen Sie das Ausgangsgehduse
(1) ab.

3 Entnehmen Sie die Membraneinheit.

4 Entnchmen Sie die Druckfeder.

5  TauschenSiedieO -Ringe(1,2,4)im
Eingangsgehiiuse gegen neue,
eingefettete O -Ringe und reinigen Sie
dabeidas Eingangsgehduse. Kontro |-
lieren Sie den Fihrungsring (3) auf
Beschadigungen und tauschen Sie
diesen gegebenenfalls gegen ein
neves Ersatzteil aus.

6 Filllen Sie die Kammer (1) Gber dem
Fiihrungsring (2) mit Fett fir Venti |-
hulsen.
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4 arakanca Beispiele fur Bildanleitungen

aus 3D-Daten

Néchste Tatigkeit

AuBer Betrieb nehmen, lagern, wieder In Betrieb nehmen, entsorgen

Beschreibung

Demontieren Sie alle Anschlusslel-
tungen (1) des Geriits, sofern vor-
handen.

Schrauben Sie die Kabeldosen {1) der
Sensoren ab, sofern vorhanden.
Entfemen Sie die Druckluftan-
schliisse (2) des Steuerventils.

Trennen Sie dic clektische An
schiussleitung (3) des Steuerventis.

Losen Sie die Verbindungsschrauben
der Anschlussflansche, Gehen Sie
dabei (iber Kreuz vor.

Entnehmen Sle das Gerat (1) aus der
Rohrleitung und entfemen Sie die:
Flanschdichtungen (2).

Transportieren Sie das Gerat langsam
und vorsichtig.

Fahren Sle je nach gewtinschter Tatigkelt wie folgt fort:
R Gerdtwarten (siche Seite 44)
¥ Geritlagern (siehe Seite 59)
Y Geritentsorgen (siehe Seite 61}

HON 750 Betriebsanleitung
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Beispiele fur Bildanleitungen aus 3D-Daten

2 Aufbau und Funktion

Teile und Funktion fur spezielle Sicherung (nur bei G efangnisversion)

Die folgende Abbildung zeigt die Sonderausstattung zur speziellen Sicherung an einem Kombidamp-
fer der GroRe 6.10, stellvertretend fir alle GerategroBen:

O ®

Pos. Bezeichnung Funktion
1 Verriegelbare Abdeckung  Abdeckung lasst sich vor die Bedienblende klappen und am Ge-
der I ) @ rriegeln, um ein Bedienen des Kombi-
dimpfers zu i
2 Vorhangeschloss & ZurVerriegelung der Abdeckung der Bedienblende am Gerate-
gehduse

& Nichtim Lieferumfang enthalten

3 Vorhingeschloss & ZurVerriegelung der Geratetlr am Gerategehduse
= Nicht im Lieferumfang enthalten

4 Verriegelungsvarrichtung  Erméglicht die Verri Geratetiir, um ein un-
Geratetar befugtes Offnen und Schliefien der Geratetor zu verhindern
Verhalten der Gerétetir:
# Bei Nutzung der oberen Verriegelungspasition bleibt die Gera-
tetiir komplett geschlossen.
& Bel Nutzung der unteren Vertiegelungspesition kann die Gera-
tetir bis zur Anliiftstellung gedffnet werden.

Bedienungshandbuch 19

4 50 gehen Sie vor beim Garen

R&ucherschublade befillen

Réducherschublade einsetzen

Legen Sie zum Beflillen der Riucherschublade maximal
8 Raucherpucks auf den Réucherrost in der Riucher-
schublacie.

(@Al

Schieben Sie die Abdeckung von der Riickseite her auf
die Riucherschublade bis zum Anschlag auf.

Achten Sie darauf, dass die seitlichen Schenkel des Ge-
h&uses in der Falz der Abdeckung gefihrt werden.

Setzen Sie den Griff auf der Vorderseite der Raucher-
schublade ein.

Halten Sie die befiillte Réucherschublade am Griff und
schieben Sie die Riucherschublade bis zum Anschlag
auf die Rducherheizung im Garraum.

Achten Sie darauf, dass die Heizspirale in die Offnung fiir
di?dliaucherhewzung an der Raucherschublade gefihrt
wird.

Nehmen Sie den Griff der Riucherschublade ab.

WARNUNG! Verbrennungsgefahr durch hohe Tempera-
turen im Garraum, an der Innenseite der Geritetiir und
an der Raucherschublade

+ Tragen Sie die personliche Schutzausriistung.

& Nehmen Sie den Griff der Réucherschublade nach dem
Einsetzen der Raucherschublade aus dem Garraum,
um die Riucherschublade mit kaltem Griff entnehmen
zukénnen.

Bedienungshandbuch
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Beispiele fur Bildanleitungen aus 3D-Daten

450 gehen Sie vor beim Garen

Beschicken des Kembidampfers mit Gargut (Einhingegestelle § tandardversion)

Beschicken Sie die gewtinschten Einschubebenen mit [h-

rem Gargut.

a Beginnen Sie dabei von unten.

a Schieben Sie Behélter, Bleche oder Roste immer bis
zum Anschlag ein.

Kontrollieren Sie, ob Sie die Behilter, Bleche und Roste

korrekt eingeschoben haben, gemall  'Platzierung der

Garguttrager in Gerdten der GroBe X.10' auf Seite 42

oder 'Platzierung der Garguttriger in Gerdten der Groe

X.20' auf Seite 44,

1. m Offnen Sie die Geratetilr.
| m

Beschicken des Kombidampfers mit Gargut (Einhangegestelle Marineversion)

Offnen Sie die Geratetir

Offnen Sie die Verriegelung der Beschickungsebenen am
linken Einhzingegestell.

Bei Verwendung von U-5 chienen:

Heben Sie die Verriegelung an und schwenken Sie sie
anschlieBend um 1807 nach links,

Bei Yerwendung von L-5chienen:

Heben Sie die Verriegelung an und schieben Sie sie an-
schliefend bis zum Anschlag nach links,

Bedienungshandbuch 62

450 gehen Sie vor beim Garen

Beschicken Sie die gewiinschten Einschubebenen mit Ih-

rem Gargut.

a Beginnen Sie dabei von unten.

4 Schieben Sie Behilter, Bleche oder Roste immer bis
zum Anschlag ein.

Kontrollieren Sie, ob Sie die Behilter, Bleche und Roste

korrekt eingeschoben haben, gemall  'Platzierung der

Garguttrager in Gerdten der GroBe X.10" auf Seite 42

oder 'Platzierung der Garguttrager in Geraten der GroRe

X.20" auf Seite 4.

SchlieBen Sie die Verri der Beschic

wieder.

Bei Verwendung von U-S chienen:

Heben Sie die Verriegelung an, schwenken Sie sie an-
schlieBend um 180° nach rechts und lassen Sie die Ver-
riegelung wieder absinken.

Bei Verwendung von L-S chienen:

Heben Sie die Verriegelung an, schieben Sie sie an-
schliefiend bis zum Anschlag nach rechts und lassen Sie
die Verriegelung wieder absinken.

Entnehmen des Garguts (Einhdngegestelle Standardversion)

Offnen Sie die Geritetir.

“Entnehmen Sie das Gargut waagrecht.

Entnehmen des Garguts (Einhdngegestelle Marineversion)

Offnen Sie die Geratetir.

Offnen Sie die Verri der Beschi am
linken Einhangegestell.

Bei Yerwendung von U-S chienen:

Heben Sie die Verriegelung an und schwenken Sie sie
anschlieBend um 180° nach links.

Bei Verwendung von L-Schienen:

Heben Sie die Verriegelung an und schieben Sie sie an-
schlieBend bis zum Anschlag nach links.

Bedienungshandbuch 63
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Beispiele fur Bildanleitungen aus 3D-Daten

550 gehen Sie vor beim Reinigen

Kanister mit Klars plilmittel austauschen

Entfernen Sie den Verschluss vom Anmischkanister des
Klarspiilmittels ConvoCare.

u Bestimmen Sie den Kanister, der mittels [griinem)
Schlauch am Anschluss [F) fiir das Klarspaimittel unten
an der linken Gerétseite angeschlossen ist.

@ Schrauben Sie von dem bestimmten Kanister den (gri-
nen) Zufiihrungsschlauch (2) mit der Lanze ab.

a Entfernen Sie den leeren Kanister des Klarspilmittels.

a Stellen Sie den neuen, gefillten Kanister (1) mit dem
Klarspilmittel bereit.

4 Fihren Sie den [griinen) Zufilhrungsschlauch mit der
Lanze (2} in den vollen Kanister (1) ein und verschrau-
ben Sie ihn.

a Achten Sie darauf, dass der Schlauch knickfrei verlauft
und die Beltftungséffnung am Deckel des Kanisters frei
ist.

a Prifen Sie die Aufstellung der Kanister:
© Die Aufstandsebene der Kanister darf nicht oberhalb
der Kante liegen, an der die Ger4tefiie an das Gera-
tegehiiuse stoRen.
&t Die Aufstandsebene der Kanister darf nicht mehr als
1 Meter unterhalb dieser Kante liegen
a Prifen Sie den Anschluss auf die tige Zuordnung.
© Das Klarsptlmittel muss am Geréteanschluss Fin-
stalliert sein.
(Die farbige Durchgangigkeit ist griin.)

Bedienungshandbuch 118

550 gehen Sie vor beim Reinigen

5.3.6 Hygienesteckdichtung aus- und einbauen

A\ 7u ihrer Sicherheit beim Umgang mit dem Gerat

Machen Sie sich vor Beginn der Arbeiten unbedingt mitden unter  'Sicherer Umgang mit dem Gerat'
auf Seite 115 ] Regeln und linweisen vertraut und befolgen Sie die darin enthal-
tenen Anweisungen,

Erforderliche Vorkenntnisse

Diese Handhabungen missen Sie kennen:
& Gerdtetlr sicher 6ffnen und schlieBen

Voraussetzungen

% Der Komhidampfer ist nach dem letzten Betrieb auf < 60 "C abgekiihlt.
»  Die Gerdtetir ist gedffnet.

Hygienesteckdichtung ausbauen

Ziehen Sie die Hygienesteckdichtung um die Gerdtetilr-
offnung herum ab. Beginnen Sie dabei an den Ecken.

Setzen Sie die Hygienesteckdichtung zunéachst an den
vier Ecken wieder ein. Beginnen Sie dabei an einer der
oberen Ecken.

Wenn alle Ecken eingesetzt sind, driicken Sie die Hygie-
nesteckdichtung sorgféltig an den Geraden in die Fih-
rung.

Achten Sie darauf, das die Hygienesteckdichtung fest an-
liegt und keine Kriimmungen oder Wellen vorhanden
sind.

Bedienungshandbuch 125
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//, ArakaNGa INhalte der Demonstration

Ablauf

Betrachtung der CAD-Daten in SOLIDWORKS
Ubernahme der Daten in SOLIDWORKS Composer
Informationsgewinnung aus dem 3D-Modell

Voruberlegungen zu Grafikstrukturen in der zu
erstellenden Dokumentation

Grafikerzeugung
Grafikeinbindung ins Redaktionssystem
Anderungen am 3D-CAD-Modell

Ubernahme der Anderungen im SOLIDWORKS
Composer und in den bereits erstellten Grafiken

Publikation eines Dokuments aus dem
Redaktionssystem
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Besuchen Sie uns am Stand

Halle C2, Stand 2/B05
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ckom, .. cworld, ..

STUTTGART, 24. -26. OKTOBER STUTTGART, OCTOBER 24 - 26

lhre Meinung ist uns wichtig! Sagen Sie uns bitte, wie Ihnen der Vortrag
gefallen hat. Wir freuen uns auf |hr Feedback per Smartphone oder Tablet

unter

http://visu07.honestly.de

oder scannen Sie den QR-Code
|

Das Bewertungstool steht Ihnen auch noch nach der Tagung zur Verfligung!



